TECHNICKO-APLIKACNi LIST SPE CI ALNi M ATE RI ALY

HEFFED

Dvouslozkovy tmel na kovy a nekovy
(studeny kov)
1. Charakteristika vyrobku

Heffed, slozka A, je disperze anorganickych plniv v nizkomolekuldrni epoxidové pryskyfici s pfidavkem
aditiv. Slozka B je Smés alifatického a arylalifatick¢ho polyaminu s alkylfenolem.

2. Pouiiti
Heffed se dvouslozkovy tmel (studeny kov) uréeny k zatmelovani a lepeni kovovych a nekovovych
materiald, dale pro opravy autokaroserii, pro vyrobu vzorkl, prototypti i novych funkénich soucasti.
Lepeny spoj po vytvrzeni nepodkorodovava, zachovava si svoji pevnost a brousitelnost.

3. Vzhled

Slozka A: vysoce viskozni kapalina ¢erné barvy.
Slozka B: svétle zluta kapalina s typickym zapachem po aminech.

4. Viastnosti vyrobku

Hustota (slozka A, 23 °C): 1,92 -1,96 g.cm™
Viskozita (slozka B, 20 °C): 1,5 Pa.s

Smykovd pevnost v tahu (podle CSN EN 1465): min. 6,3 MPa
Hustota (slozka B, 25 °C): 1,06 g/cm’
Vodikovy ekvivalent (slozka B): 75 g/ekv

5. Technologicky postup zpracovini
VSeobecné

Lepidlo Heffed, slozka A, se vytvrzuje ve stanoveném poméru se slozkou B. Promiseni obou slozek se
provadi mechanicky napf. elektrickou vrtackou s nastavcem. Teplota obou slozek pfi vzajemném michani
musi dosahovat min. 15 °C. Zpracovatelnost smési je podle podminek a mnozstvi namichané smési
priblizné 20 min. Pti aplikaci je tfeba zajistit takové teplotni podminky, aby nedoslo k vysrazeni vlhkosti na
povrchu (rosny bod). Vétranim je nutné omezit pfipadny vyskyt kyselych plynti a par (napt. CO,), které
reaguji s tuzidlem a znemoziuji dokonalé vytvrzeni materialu.

V piipadé sedlé a $patné rozmichatelné slozky A nahfejte obal v teplé lazni (max. 50 °C) nebo susarn¢ a
poté obsah mechanicky rozmichejte. Po vychladnuti miizete vmichat tvrdidlo (slozku B).

6. Priprava pro aplikaci
Ptiprava povrchu: Lepené a opravované povrchy musi byt €isté, odmasténé (acetonem) a zbavené rzi.

Pfiprava hmoty: Promichat ptipadny sediment, odvazit tmel a tvrdidlo v pfedepsaném poméru a dikladné
promichat. Pfi miseni je nutné omezit vmichavani vzduchu do hmoty volbou vhodného michadla a dobou
michani. Pfed aplikaci nesmi byt kompozice zied'ovana piidavkem jakéhokoliv rozpoustédla ¢i fedidla.

Misici pomer: Heffed (slozka A) 100 hm. dila
Tvrdidlo AN 2609 (slozka B) 16 hm. dila
Teplota zpracovani: min. +15 °C (povrch a okoli)
Zpracovatelnost natuzené smési.: min. 30 minut pfi teploté 20 °C (v zavislosti na mnozstvi)
Vytvrzeni: Vytvrzuje se pfi normalni nebo zvysené teplot¢ (30-60°C).

Kompozice nanesené na podklad vytvrzuji 3 dny pfi teploté 23+5°C.

7. Baleni
Soupravy 425 g, 8,6 kg. Soupravy obsahuji sloZku A, slozku B, $pachtli a odmast'ova¢ (aceton). Jiné obaly
je mozno dohodnout s vyrobcem.
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8. Skladovini
12 mésict od data vyroby pfi skladovani v plivodnich uzavienych obalech v krytych suchych skladech za
teploty 15 —25 °C odd¢len¢ od tvrdidla.

9. Bezpecnostni udaje
Podrobné udaje tykajici se bezpecného zachdzeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.

10. Dokumentace k vyrobku

Bezpecnostni list.

Protokol o zkouskach vydany Akreditovanou zkuSebni laboratoii — Mechanicka zkuSebna, Skoda Vyzkum,
S.I.0.

QOdvoldni

Informace uvedené v tomto technickém listu se opiraji o naSe nejlepsi znalosti, podlozené vysledky
laboratornich testt a praktickymi zkusenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto pouzivan mimo
ramec nasi kontroly, nemizeme rucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby
vzniklé Spatnou aplikaci, pouzitim jinych fedidel nez doporucenych, pouzitim po dob¢ skladovatelnosti nebo
Spatnym skladovanim.

Datum vydani: 19.4.2013
Datum revize:
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