Kamu £ n barva MILITARY 2K Polyuretanov barva, sets tu idlem

Technick list

Popis:
Samoz£kladuj ¢ kamu £ n polyuretanovk barva 2vl MILITARY

Pou it :

2-Komponentn polyuretanovk vysoce odolnk kamu £ n barva MILITARY

v plechovce ur enk pro vojenskd @ ely, s vysokou kryc schopnost a dobrou
p ilnavost na kovov@, d ev n@, plastovd, textiln povrchy a dal podklady.
Jednk se o rychleschnouc verzi barvy na vile ek nebo st kac pistol. Barva je
bez odlesku. Vhodn@ pro vojensk@ e ely i hobby. Druhou vrstvu barvy Ize st kat
ji po 45 minutkch ankt r tetcem/vile kem Ize provid t po

16 hodinkch. Barva spl uje proveden lesku/matu pod 5 GU jednotek lesku.

Podklad:

Ocel, pozink, d evo, laminkt a plasty (za pou it zAkladu na plasty), hlink a dal .
Odst ny:

Origin£In odstny SN, RAL, RAL ARMY, FEDERAL STANDARD A DAL "...

Hustota: ( SN EN ISO 2811-1)

1,24 g/cm3

Su ina barvy: ( SN EN ISO 3251)

hmotnostn 66 %

objemovk 52 %

Pom rtu en:

hmotnostn 10: 1 tu idlem, kterg@ je sou st balen KP200
objemov 8:1 tu idlem, kterd je sou £st balen KP200

Teoretickk vydatnost: ( SN EN ISO 23811)

ne ed n@ barvy

pi40 mDFT 10,5 m2/kg 13,0 m2/litru

95,0 g/m2

pi80 mDFT 5,3 m2/kg 6,5 m2/litru

190,0 g/m2

Na 40 m DFT nutnoaplikovat 77 m ne ed n@barvy. Praktickk vydatnostzivis na metod nank en,podm nkkchp i aplikaci,

tvaru a drsnosti nat rangho povrchu.
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Zasych£n : ( SN 673052)

120 mWFT, teplota23 -2 C,
relativn vzdu nk vihkost 50 — 5%,

proti prachu (stupe 1)

na dotek (stupe 3)

na manipulaci (stupe 4)

natu eno a na ed no na viskozitu
60s, ISO v tok. poh. 6mm

45 minut

6 hodin

8 hodin

Doba zasychkn ap et ratelnostisiln zEvis ha mokrd tlou ce nanesengho Imu, teplot , vlihkosti,v m n vzduchu a odst nu.

PIn zat ovatam itlze nanesen

Doba zpracovatelnosti: ( SN EN ISO 9514)

2,5 hod., piteplot 20—2 C, natu eno ana ed no naviskozitu 60s, ISO v tok. poh. 6mm
Dobu zpracovatelnosti v razn ovliv uje teplota. P i vysok ch teplotkchm eb ta polovi n, naopak p i nzk ch teplotkch i

n kolikr£t del .

Lesk: ( SN 1SO 2813)

Mat, resp. pod 5GU, pod ehlem 60 , natu eno a na ed no na viskozitu 60s, ISO v tok. poh. 6mm

Dodavatelskk viskozita:
Tixotropn kapalina nem

itelnE ISO v tokov mi pohkrky.

Doporu en@ ed n: ( SN 673032)

Im po 7 dnech, laboratorn testovat po 3t dnech zasychfn p iv e uveden ch podm nkkch.

airless t tec/vkle ek
edidlo U 0690 U 0690
hmotnostn 7% 8%
objemov 10% 11%

St@kavost: ( SN EN 1SO 16862)

teplota 23 — 2 C, relativn vzdu n£ vihkost 50 — 5%
nest@ki 300 m WFT

natu eno ana ed no naviskozitu 60s, ISO v tok. poh. 6mm

Podm nky nank en:

Povrch mus b tsuch . Teplota okoln ho vzduchu, povrchu a barvy nesm klesnoutb hemnank en a su en pod +5 C. Relativn
vzdu nk vihkost nesm p eskhnout 80%. Teplota nat ran@ho povrchu mus b talespo 3 Cnad teplotou rosngho bodu.

P edeprava povrchu:

Vhodn m zp sobemodstra teolej, mastnotu,soli a ne istoty podle postup uveden chv SN EN ISO 12944-4. Pou ijte edidlo
nebo technick benzn

Ocelov@ povrchy: Abrazivn otryskejtenastupe istoty Sa 2% dle SN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskatprove teru n nebo
strojn 0 i t n minim&In nastupe St3dle SNENISO 8501-1.

Pozinkovan@ povrchy: K zaji t n po adovan@drsnosti pou ijte metoduabrazivn ho ometen (sweeping) nap . k emi it m p skem.
Pokud nelze tuto metodupou t, zdrsn te povrch ru n nebo alespo omyjte vhodn mp pravkem. Star ~ £rov pozinkovan@
povrchy a v echny galvanicky pozinkovan@povrchy se doporu uj nejprve poprk it hodn na ed noubarvou.P i dodr en tohoto
postupunen nutn@pou tzkladn barvua n£t rovouhmotulze nank etp mo natyto typy povrch .
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Hlin kov@ povrchy: NAt rovou hmotu Ize na tento povrch pou tzap edpokladu pou it reaktivn ho z&kladu wash primeru Z380.

Povrchy ji opat engnkt rem:V p pad , e nen znEmtyp stardhonkt ru,ov tenejprvetestemvzijemnousnk enlivost. edidlem
nebo istcm p pravkem odstra te olej a mastnotu,povrchlehcezdrsn tep ebrou en mNa mal@ Asti aplikujte natu enoua
na ed nounkt rovouhmotu.Pokud nedojdedo 30 minutke zkrabacen povrchu, nkt rpot@zcela vytvrdnea je pilnav , m eb t
nkt rovEhmotapou itana renovaci. O et etezkorodovankm sta doporu enouzAkladn barvou. Dodr ujte kompatibilitustar cha
nov ch nkt rov ch hmot, pokud neprovid te test snk enlivosti.

D ev n@ povrchy: Povrch mus b tsuch a o it n od ne istot, vosku, mastnot, odlupujc ho se a nesoudr nghomateriflu.
Vyspravte praskliny a otvory tmelem na d evo. Zabezpe te, aby v echny tmelen@a leskld plochy byly d kladn p ebrou end.
Odstra tevysava em prach po brou en.V p pad zv en@horizika aplikujte nejd ve fungicidn a insekticidn p pravek. P i
renova n mnkt ruaplikujte 1-2 vrstvy, p i nkt rechnov@hod eva2-3 vrstvy ve sm rustrukturyd eva. Pro dosa en nejvy  kvality
je doporu eno po ka ddm nkt ru lehk@ p ebrou en brusn m pap rem . 240.

Zp soby nank en:

St kac pistole, t tec, vkle ek. P i aplikaci vysokotlak m st kAn m pou ijte trysky  0.011" - 0.021", tlak 120 - 180 bar, chel
st kkn pizp sobte tvaru st kangho povrchu. P i aplikaci vzduchov m st k&n m pou ijte trysky 1,5 - 2 mm, tlak 3 - 4 bar. P i
aplikaci t tcem/vkle kem pou ijte vhodn typ vzhledem ke slo en nft rov@ hmoty.

SkladovEn :

V robek uchovAvejte v originkln m neotev endm balen p iteplot +5Ca +25C.

Spot ebujte do:

36m sc odednev roby

Balen v kg

1,25kg SET, 6,25kg SET, 12,5kg SET

Poznkmky:

DFT -tlou kasuch@ho ImuMS-st edn su ina GU - jednotka lesku

WFT -tlou ka mokrdho ImuHS - vysok£ su ina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uveden@v tomtotechnick@mlistu se op raj o na enejlep znalosti, podlo endv sledky laboratorn chtest a praktick mi
zku enostmik datun e uveden@muNicm@n vzhledemke skute nosti, e v robekje v t inoupou vAnv podm nkfchmimo rémec
na kontroly, nem emeru it za nic jindho ne za kvalitu v robku jako takov@ho.Jako v robce nem emezodpov datza kody
zp soben@ou vAN mv robkuv rozporus na imi pokyny nebopou it mpro nevhodn@e ely. Vyhrazujeme si prEvonazm nuv e
uveden chinformac bez p edchoz houpozorn n.Vy Adejte si v dy aktu£ln verzi technick@holistu. Tento technick list nahrazuje
v echny d ve vydand. Platnost ®daj zde uveden ch bude po p tiletech od vydin automaticky ukon ena.
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