Barva na lodé - 2K epoxidova barva, set s tuzidlem - POD PONOR

Technicky list

Pouziti:

Vysoce kvalitni leskla vysokosusinova zakladni a vrchni (2v1) dvousloz-
kova barva vhodna zejména pro povrchy lodi vSech typu, které jsou
trvale pod hladinou vody a lodnich pfislusenstvi pod vodni hladinou a
vnitfni prostory lodi. Tato barva je vysoce mechanicky a chemicky
odolnd a stalobarevna. Odolava zvysené vlhkosti, ropnym latkam,
olejlim, tuklim a béznym ¢isticim prostfedkdim. Druhou vrstvu m{izete
stfikat po uplynuti 45 minut od nastfiku prvni vrstvy nebo po 16
hodinach pfi aplikaci Stetcem/véale¢kem. Barva je vhodna pouze pod
vodni hladinu, nad vodni hladinu pouzijte 2-K Polyuretanovou barvu
na lodé, jinak by mohl povrch zkfidovatét.

Podklad: "
Ocel, novy i stary zinek, nerez, minerdIni podklady, plast a laminat - BiRVA NA LODE
(za pouziti zakladu na plasty), hlinik (za pouziti wash primeru Z380) 2K EPOXIDOVA BARVA, SET
Odstiny: POD PONOR
Dle aktualni nabidky vyrobce

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)

1,40 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN 1SO 3251)

hn?omOSt,ni 78 % www.UPEPANKA.cz
objemova 64 %

Pomér tuzeni:
hmotnostné 8: 1 tuzidlem, které je soucasti baleni L200
objemové 6: 1 tuzidlem, které je soucasti baleni L200

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

|H‘-" v

nefedéné barvy

pfi 40 um DFT 11,5 m2/kg 16,1 m2/litru 87,0 9/m2

pfi 80 um DFT 5,8 m2/kg 8,1 m2/litru 174,0 g/m2
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Barva na lodeé - 2K epoxidova barva, set s tuzidlem - POD PONOR

Technicky list

120 umWFT, teplota 23 + 2°C, proti prachu (stupen 1) na dotek (stuperi 3) na manipulaci (stuperi 4)
relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%,

natuzeno a nafedéno na viskozitu

60s, 1SO vytok. poh. 6mm 30 minut 60 minut 4 hodiny

Doba zasychani a pretiratelnosti silné zavisi na mokré tloustce naneseného filmu, teploté, vihkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
PIné zatézovat a méfit Ize naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pfi vyse uvedenych podminkach.

Doba zpracovatelnosti: (CSN EN ISO 9514)

3 hod., pfi teploté 23 + 2°C, natuzeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm

Dobu zpracovatelnosti vyrazné ovliviuje teplota. Pfi vysokych teplotach mize byt az polovi¢ni, naopak pfi nizkych teplotach i
nékolikrat delsi.

Lesk: (CSN 1SO 2813)
Polomat, resp. 30 GU, pod dhlem 60°, natuZzeno a naredéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm

Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméfitelnd ISO vytokovymi poharky.

Doporucené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo S 0630 S 0630
hmotnostné 4% 8 %
objemové 7 % 13%

Stékavost: (CSN EN I1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

natuzZeno a nafedéno na viskozitu 60s, ISO vytok. poh. 6mm nestéka 225 um WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchua barvy nesmi klesnout béhemnanésenia suseni pod +5°C. Relativni
vzdusna vlhkost nesmi pfesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.

Preduprava povrchu:

Abrazivné otryskejte na stupenistoty Sa 2%2 dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat provedte ru¢ni nebo strojni o¢idténi
minimalné na stupenSt 3 dle CSN EN ISO 8501-1. Vhodnym zplsobemodstranteolej, mastnotu,soli a necistoty podle postupt
uvedenych v CSN EN ISO 12944-4. Pouzijte Fedidlo nebo technicky benzin.

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejtena stupencistoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat provedteru¢ni nebo
strojni o¢isténi minimalné na stupen St 3 dle CSN EN 1SO 8501-1.

Nerezové povrchy: Provedte ru¢ni nebo strojni zdrsnéni a povrch omyjte technickym benzinem
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Barva na lodé - 2K epoxidova barva, set s tuzidlem - POD PONOR
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Pozinkované povrchy: K zajisténi poZzadovanédrsnosti pouzijte metoduabrazivniho ometeni(sweeping) napt. kiemicitym piskem.
Pokud nelze tuto metodupouzit, zdrsnétepovrch ruéné neboalespor omyjte vhodnympfipravkem. Zarové pozinkovanépovrchy se
doporucujinejprve ,poprasit” hodnénaredénoubarvou. Pfi dodrzenitohotopostupuneni nutnépouzit zakladni barvu a natérovou
hmotu Ize nanaset pfimo na tento typ povrchu.

Hlinikové povrchy: Nutno opatfit vrstvou reaktivniho zakladu wash primeru nap¥. Z380

Povrchy jiz opatfenénatérem:V pFipadé, Zze neni znam typ staréhonatéru, ovéite nejprve testemvzajemnousnasenlivost. Redidlem
nebo disticim pfipravkem  odstrarite olej a mastnotu, povrch lehce zdrsnéteprebrousenim. Na malé ¢asti aplikujte natuzenou
a natérovouhmotu. Pokud nedojde do 30 minut ke zkrabacenipovrchu, natérpotézcela vytvrdnea je pfilnavy, mize byt
natérova hmotapouzita na renovaci. Osetiete zkorodovand mista doporucenouzakladni barvou. Dodrzujte kompatibilitu starych a
novych natérovych hmot, pokud neprovédite test snasenlivosti.

Minerdlni povrchy: Podklad je tfebazbavit necistot, mastnychskvrn, pfipadnépiebrousitnebo otryskat. Nasledné se odstraniprach
zametenimneboodsatim.V pfipadévysoce namdhanychplochje nutnopredemvyzkouset, jestli je povrchovapevnostminerainiho
podkladu dostate¢na.Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovychhmotv piipadé renovaci jiz natiranych povrchl nebo
provedte test vzajemné snasenlivosti.

ZpUsoby nanaseni:

Stfikaci pistole, Stétec, valecek. Pfi aplikaci vysokotlakym stfikanim pouzijte trysky @ 0.011" - 0.021", tlak 120 - 180 bar, Uhel
stfikani pfizplsobte tvaru stfikaného povrchu. Pfi aplikaci vzduchovym stfikanim pouzijte trysky 1,5 - 2 mm, tlak 3 - 4 bar. Pfi
aplikaci stétcem/valeckem pouzijte vhodny typ vzhledem ke sloZeni nétérové hmoty.

Skladovani:
Vyrobek uchovavejte v origindlnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C.

Spotiebujte do:

36 mésicl ode dne vyroby

Baleni v kg:
1kg SET, 4kg SET, 8kg SET, 15kg SET (SET s tuzidlem)

Poznamky:

DFT - tloustka suchého filmuMS - stfedni susina GU - jednotka lesku

WEFT - tloustka mokrého filmuHS - vysoka susina KU - Krebsova jednotka viskozity

Informace uvedenév tomtotechnickémlistu se opiraji o nase nejlepsiznalosti, podlozenévysledky laboratornichtestta praktickymi
zkuSenostmik datunize uvedenémuNicméné vzhledemke skute¢nosti,ze vyrobek je vétsinoupouzivdnv podminkdchmimo ramec
nasi kontroly, nemizemerucit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Jako vyrobce nemizemezodpovidatza skody
zpUsobenépouzivanimvyrobku v rozporus nasimi pokyny nebopouzitim pro nevhodnélcely. Vyhrazujeme si prdvo nazménuvyse
uvedenychinformaci bez pfedchozihoupozornéni.Vyzadejte si vzdy aktudlni verzi technickéholistu. Tento technicky list nahrazuje
vsechny dfive vydané. Platnost Udajd zde uvedenych bude po péti letech od vydani automaticky ukoncena.
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