ANTIKOROZNI ZAKLAD
POD PUR BARVY Z350

Technicky list

Popis:

Zéakladni epoxyesterova antikorozni barva uréend pod 2-komponentni polyuretanové barvy P300, P310.

Pouziti:

Extra rychleschnoucizdkladni jednoslozkovébarva do stfednétézkéhokorozniho prostiedi.Mé velmi dobroupfilnavost, antikorozni
a chemickou odolnost. Odoldva zvysené vlhkosti, ropnym latkdm, alkoholu a béznym disticim prostiedkdm. Aplikuje se
vysokotlakym airless nebovzduchovymstiikanim, stétcem,valeckem. Ndsledné vrchni 2-komponentni polyuretanové barvy

Ize stiikat jiz po 30 minutdch. Pro dosazeni vy3si tvrdosti, rychlejsiho proschnuti a hladsiho povrchu nebo pfi nanaseni
Stétcem/valeckem doporucujeme aplikovat vrchni barvu po 16 hodinach. Neni kompatibilni s vrchnimi epoxidovymi barvami!

Podklad:

Ocel, novy i stary zinek

Odstiny:

RAL 7035, CSN 0840

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)

1,31 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN 1SO 3251)
hmotnostni 62 %

objemova 42 %

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pfi 40 um DFT 8,0 m2/kg 10,5 m2/litru 124,9 g/m2

pfi 80 um DFT 4,0 m2/kg 5,2 m2/litru 249,8 g/m2

Na 40 pum DFT nutnoaplikovat 95 um nefedénébarvy. Prakticka vydatnostzavisi na metodénanaseni, podminkachpfi aplikaci,
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.

Zasychani: (CSN 673052)

120 pm WFT, teplota 23 £ 2°C, proti prachu (stupen 1) na dotek (stuperi 3) na manipulaci (stupeti 4)
relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%,

vytokova doba 60s, ISO poharkem
6 mm 10 minut 30 minut 70 minut

Doba zasychani a pretiratelnosti silné zavisi na mokré tloustce naneseného filmu, teploté, vihkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
PIné zatézovat a méfit Ize naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pfi vyse uvedenych podminkach.

Lesk: (CSN I1SO 2813)
Mat, resp. 2 GU, pod uhlem 60°, vytokova doba 60s, ISO pohdrkem 6 mm
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ANTIKOROZNI ZAKLAD
POD PUR BARVY Z350
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Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméfitelnd ISO vytokovymi pohdrky.

Doporucené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo REDIDLO SYNTETICKE PRO ORIGINALN{ ODSTINY S 0100
hmotnostné 4% 8%
objemové 6 % 12%

Stékavost: (CSN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

vytokova doba 60s, ISO poharkem 6 mm nestéka 300 um WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhemnanésenia suseni pod +5°C. Relativni
vzdusnd vlhkost nesmi pfesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.

Pfeduprava povrchu:
Vhodnym zpiisobem odstrafiteolej, mastnotu,soli a necistoty podle postupGuvedenychv CSN EN 1SO 12944-4.

Ocelové povrchy: Abrazivné otryskejtena stupencistoty Sa 2% dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat provedteruéni nebo
strojni o¢isténi minimalné na stupen St 3 dle CSN EN 1SO 8501-1.

Pozinkované povrchy: K zajisténi pozadovanédrsnosti pouZijte metoduabrazivniho ometeni(sweeping), napf. kiemicitym piskem.
Pokud nelze tuto metodupouzit, zdrsnétepovrch ru¢né neboalesporiomyjte vhodnympfipravkem. Zarové pozinkovanépovrchy se
doporucuji nejprve ,poprasit” hodné naredénou barvou.

Hlinikové povrchy: Natérova hmota neni uréena pro tento typ povrchu.

Povrchy jiz opatfené natérem: Technickym benzinem odstrafte olej a mastnotu,povrch lehce zdrsnétepiebrousenimDodrzujte
kompatibilitu starych a novych natérovych hmot.

ZpUsoby nanaseni:

Stiikaci pistole, Stétec, valecek. Pfi aplikaci vysokotlakym stfikanim pouzijte trysky @ 0.011" - 0.021", tlak 120 - 180 bar, Uhel
stiikani prizpUsobte tvaru stfikaného povrchu. Pfi aplikaci vzduchovym stiikanim pouzijte trysky 1,5 - 2 mm, tlak 3 - 4 bar. Pfi
aplikaci Stétcem/valeckem pouzijte vhodny typ vzhledem ke sloZeni natérové hmoty.

Skladovani:

Vyrobek uchovavejte v origindlnim neotevieném baleni pfi teploté +5°C az +25°C.

Baleni v kg:
Dle aktuadlni nabidky
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