BARVA NA TRAKTORY

ORIGINALNI ODSTINY - SYNTETICKA S300, S310

Popis:

Syntetickd univerzalni vrchni barva vhodnd pro zemédélské stroje a zafizeni S300, S310

Pouziti:

Univerzélni vrchni barva na kov a dfevo. Vhodna pro vnitfni a venkovni natéry plotd, okapu, dvefi, zarubni, vrat a bran, oken,

parapett, zabradli, podhledd, chat, zahradniho nabytku a zemédélské techniky. Aplikuje se stiikanim, stétcem, vale¢kem. Prvni

vrstvu Ize stfikat na zakladni barvu ANTIKOROZNI ZAKLAD PRO ORIGINALNI ODSTINY .Pfipadnou druhou vrstvumUzetestikat po

uplynuti 90 minut od nastfiku prvni vrstvy. Pro dosazeni vysokého lesku nebo pfi nanaseni stétcem/vale¢kemdoporucujeme
aplikovat po 20 hodinédch od naneseni predchozi vrstvy.

Podklad:

Ocel

Odstiny:

VZORNIK ORIGINALNICH ODSTINU NA TRAKTORY, ZEMEDELSKE STROJE, RAL VZORKOVNIK

Hustota: (CSN EN 1SO 2811-1)

1,27 g/cm3

Susina barvy: (CSN EN 1SO 3251)
hmotnostni 69 %

objemova 52 %

Teoreticka vydatnost: (CSN EN 1SO 23811)

nefedéné barvy

pfi 40 um DFT 10,3 m2/kg 13,1 m2/litru 96,9 g/m2

pfi 80 um DFT 522m2/kg 6,6 m2/litru 193,7 g/m2

Na 40 pum DFT nutnoaplikovat 77 um nefedénébarvy. Prakticka vydatnostzavisi na metodénanaseni, podminkéchpfi aplikaci,
tvaru a drsnosti natiraného povrchu.

Zasychani: (CSN 673052)

120 pm WFT, teplota 23 £ 2°C, proti prachu (stupen 1) na dotek (stuperi 3) na manipulaci (stuperi 4)
relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%,
vytokova doba 60s, ISO poharkem
6 mm 5 hodin 7 hodin 20 hodin

Doba zasychani a pfetiratelnosti silné zavisi na mokré tloustce naneseného filmu, teploté, vihkosti, vyméné vzduchu a odstinu.
PIné zatézovat a méfit Ize naneseny film po 7 dnech, laboratorné testovat po 3 tydnech zasychani pfi vyse uvedenych podminkach.
Lesk: (CSN I1SO 2813)

Vysoky lesk, pololesk, mat
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BARVA NA TRAKTORY

ORIGINALNI ODSTINY - SYNTETICKA S300, 5310

Dodavatelska viskozita:
Tixotropni kapalina neméfitelnd ISO vytokovymi pohdrky.

Doporucené fedéni: (CSN 673032)

airless Stétec/valecek
fedidlo REDIDLO SYNTETICKE PRO ORIGINALN{ ODSTINY S100
hmotnostné 8% 10 %
objemové 12% 17 %

Stékavost: (CSN EN 1SO 16862)

teplota 23 + 2°C, relativni vzdusna vlhkost 50 + 5%

vytokova doba 60s, ISO poharkem 6 mm nestéka 190 um WFT

Podminky nanaseni:

Povrch musi byt suchy. Teplota okolniho vzduchu, povrchu a barvy nesmi klesnout béhemnanésenia suseni pod +5°C. Relativni
vzdusnd vlhkost nesmi pfesahnout 80%. Teplota natiraného povrchu musi byt alespon 3°C nad teplotou rosného bodu.

Pfeduprava povrchu:

Abrazivné otryskejte na stupenéistoty Sa 2> dle CSN EN ISO 8501-1. Pokud nelze otryskat provedte ru¢ni nebo strojni ocisténi
minimalné na stupenSt 3 dle CSN EN ISO 8501-1. Vhodnym zplsobemodstranteolej, mastnotu,soli a necistoty podle postupt
uvedenych v CSN EN ISO 12944-4, Pouzijte fedidlo nebo vysoce ucinny ekologicky ¢istici pFipravek CL 07.

Ocelové povrchy: Naneste doporu¢enouzakladni antikorozni barvu ve vrstvach a tloustkach odpovidajicich stupni korozniho
prostiedia pozadovanéocekavanézivotnosti v souladus CSN EN ISO 12944-5. Natérova hmotaneni ur¢enak piimé aplikaci na
tento typ povrchu.

Pozinkované povrchy: Naneste doporucenouzékladni barvu ve vrstvach a tloustkach odpovidajicich stupni korozniho prostiedia
pozadovanéocekavané zivotnosti v souladus CSN EN 1SO 12944-4. Natérova hmotaneni urcena k pifimé aplikaci na tentotyp
povrchu.

Hlinikové povrchy: Naneste doporucenouzakladni barvu ve vrstvach a tloustkach odpovidajicich stupni korozniho prostfedi a
pozadovanéocekavané zivotnosti v souladus CSN EN ISO 12944-4. Natérova hmotaneni urcena k piimé aplikaci na tentotyp
povrchu.

Povrchy jiz opatfené natérem: Redidlem nebo ¢isticim pripravkem CL 07 odstrafite olej a mastnotu, povrch lehce zdrsnéte
prebrousenim.Osetfetezkorodovanamista. Podle rozsahu aplikujte lokdlné nebo celoplo$né1-2 vrstvy zdkladni antikorozni barvy.
Dodrzujte kompatibilitu starych a novych natérovych hmot.

ZpUsoby nanaseni:

Strikaci pistole, Stétec, valecek. PF¥i aplikaci vysokotlakym stfikanim pouzijte trysky @ 0.011" - 0.021", tlak 120 - 180 bar, udhel
stifkani prizplsobte tvaru stfikaného povrchu. Pfi aplikaci vzduchovym stfikanim pouzijte trysky 1,5 - 2 mm, tlak 3 - 4 bar. Pfi
aplikaci stétcem/valeckem pouzijte vhodny typ vzhledem ke sloZeni natérové hmoty.
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