TECHNOLOGIE POVRCHOVÉ ÚPRAVY

– EFEKT VYSOKÝ LESK

1) izolátor

IS100 / 100% C26

1x , nános cca 60-80 g/m2

2) po min. 6-8 hod. broušení (sražení postavených vláken)

3) polyesterový (PES) základ

lak – FP850 / 2-3% AC200 / 2-3% C783 / 5-20% DL139
bílý základ – FP841.01 / 2-3% AC200 / 2-3% C783 / 5-20% DL139
2x, nános cca 200-250 g/m2, druhý nános po cca 45-60 min. (želatinace první vrstvy)

4) nejdříve po 24 hod. broušení PES základu, brusný papír zrnitost č.220-240, 

pak dobroušení zrnitostí až do 500
5) polyuretanový (PUR) vrch – vysoký lesk

lak – PL11 / 100% C94 / 30-40% DP169
bílý vrch – PL9.01 /100%hmot. = 140%obj. C99 / 40%  DP169

černý vrch – PL9.41 /100%hmot. = 100%obj. C94 / 40%  DP169

barevný vrch – PL9(11).RAL(NCS)xxx /100%hmot. / 40%  DP169

2x, nános cca 130-160 g/m2, druhý nános po cca 1-2 hod. (bez broušení první vrstvy)

6) nejdříve po 2 dnech – vybroušení napadaných smítek, vyleštění povrchu

